车床手柄参数设置 

Wood turning lathe DSP parameter set

菜单-用户参数配置：车磨机床配置-确定：刀间距：（XZ两刀

实际测量的数值）

Menu--user parameter set: lathe configuration-ok: cutter clearance :( real measured value between X and Z)

                 螺旋加工列表-确定-旋转当量：27.777
                 安全高度：0

                 停车状态：回停车位

Spiral processing list---ok---rotating equivalent 27.777
SafeHgh:0

Stop state:back to work origin

厂家参数配置：Factory   setup
             脉冲当量：X 400，Y104.3
                       Z 400

Pulse equiv: X400 ,  Z400      Y 104.3
             主轴等待时间：启动延时5000，停止延时5000

Spindle delay: on delay 5000

            Off delay 5000

             回零设置：

                     回零速度:XZ2000,Y3000

                     回零顺序：先xz后y

                     回零方向：全负方向

Home setup

Home speed: X 2000

           Z2000

           Y3000

Home sequence: XZ and Y

Home direction: all positive

             加速度：直加速度：200，曲加速度400

Acceleration: Lnaccei: 200

           Cvaccei:400

